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0 tratamento de esgoto nos centros urbanos tem se mostrado um
desafio crescente. Devido a drea requerida para implantacdo, bem
como dos maus odores caracteristicos das ETEs que sdo
potencializados com a agéo dos ventos.

Para suprir essa necessidade, a HEMFIBRA dispde da linha BIOFIBER,
composta por estacbes compactas de tratamento de esgoto,
cilindricas, verticais, pré-fabricadas em plastico reforcado com fibra
de vidro (PRFV). Uma gama de equipamentos compde essa linha,
como reator de manto de lodo (UASB), filtro anaerobio, filtro bioldgico
aerado submerso, filtro aerado e anoxico, decantador secundario e
outros equipamentos acessorios como unidade de gradeamento e
elevatoria, tanques de armazenagem de lodo, kit para desinfeccao e
etc.

Sabe-se que os recursos hidricos destinados ao abastecimento
humano (possiveis de potabilizar) estdo cada vez mais escassos. Para
reverter esse quadro é preciso tratar os esgotos de acordo com o
padrao de lancamento para cada classe de corpo d’dgua e, se
possivel, fazer o reliso desses efluentes, fazendo assim, uma
economia de agua para fins mais nobres. A HEMFIBRA proporciona
todos esses beneficios para 0 meio ambiente ao projetar estagoes,
cujos efluentes estdo de acordo com a legislagdo vigente e também
podem ser reutilizados na irrigacdo de areas verdes em geral,
lavagens de calgadas e ruas, em processos industriais, como na
producéo de concreto, dentre outros.

VANTAGENS DO PRFV

- Alta resisténcia mecanica, quimica e as intempéries;

- Durabilidade;

- Leveza dos equipamentos, facilitando e reduzindo custos com
transporte e instalagéo;

- Fabricacéo e implantagdo em curto prazo;

- Concepgdo modular e cambidvel, o que permite arranjos econdémicos
e execucdo das obras em etapas, atendendo ao cliente conforme sua
necessidade;
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- Equipamentos de facil deslocamento, caso necessite trocar de area;
- Cinco anos de garantia.

VANTAGENS BIOFIBER

- Menor tempo de detengdo hidraulica, resultando em unidades
menores, e menor custo;

- Menor area para implantagao;

- Elevada eficiéncia na remocdo de DBO/DQO e SST;

- Simplicidade operacional;

- Odores facilmente controlados;

- Baixo custo de operacédo e manutencao.

APLICACAO

As ETEs da linha BIOFIBER sao indicadas ao tratamento de esgotos de
cidades de pequeno porte, distritos urbanos, alguns industriais,
condominios residenciais e comerciais, universidades, hotéis,
restaurantes e outros.

A linha BIOFIBER se mostra como uma opg¢ao extremamente viavel e
eficaz. A associacdo dos tratamentos anaerdbio e aerébio (UASB +
filtro biologico aerado submerso) pode remover até 95% de matéria
organica e solidos em suspensdo. Tudo isso ocorrendo numa area
extremamente menor do que a utilizada em alguns processos de
tratamento, como as lagoas de estabilizacdo ou lodos ativados. Outro
diferencial é a coleta e neutralizacdo dos gases que caracteriza as
estacdes da HEMFIBRA pela auséncia de maus odores.

Para os sistemas de médio e grande porte, a HEMFIBRA fabrica toda a
linha BIOFIBER em estrutura mista com caixa em concreto e 0s
componentes internos em PRFV.

A HEMFIBRA dispde de opcdes desde o pré-tratamento até o nivel
terciario (remocdo de nutrientes e desinfeccdo), observando
resultados positivos do PROSAB (Programa de Saneamento Bésico do
Brasil) e em consultoria com grandes nomes do saneamento do pais.

TECNOLOGIAS PARA TRATAMENTO DE EFLUENTES - BIOFIBER

PRELIMINAR PRIMARIO SECUNDARIO TERCIARIO

Reator anaerdbio de fluxo

Gradeamento

Caixa de areia

ascendente

Flotagao a ar

dissolvido

Camara andxica (opcional para

Filtro anaerdbio de fluxo ascen - filtro bioldgico aerado)

dente
Flotagéo a ar
Filtro bioldgico aerado dissolvido
Flotacdo a ar Cloragao
dissolvido
Ultravioleta

CARACTERISTICAS
BIOFIBER CPT (Canal de Pré-tratamento)

0O canal é ideal para o pré-tratamento de sistemas menores
(restaurantes, pousadas, condominios), Ele engloba as unidades de
desarenacio, gradeamento e ainda um medidor de vazéo, tipo calha
Parshall, de 3” ou 6”. Une trés processos em um unico canal.

BIOFIBER UGE (Unidade de Gradeamento e Elevatoria)

A BIOFIBER UGE é composta por um tanque de equalizagdo (com
diversos volumes disponiveis) em PRFV, contendo, em seu interior,
uma unidade gradeamento e duas bombas elevatdrias, incluindo os
inversores de frequéncia. O esgoto deve passar primeiramente pelo
pré-tratamento para remocdo de solidos grosseiros, através do
gradeamento. Na sequéncia, 0 esgoto é encaminhado ao tanque de
equalizacdo e é posteriormente recalcado.



MODELO VAZAO MEDIA 0 Ts“ﬁ'gé“-\%“ ALTD‘E";’{,EAG’}\%“E VOLUME
BIO UGE-01 1,23 m¥h @1,50m 0,65m 0,83m?
BIO UGE-02 1,91 m¥h @1,50m 0,90m 1,27m?
BIO UGE-03 2,70 m¥/h @1,50m 1,20m 1,80m?
BIO UGE-04 4,01 m¥h (2,00m 1,35m 2,67m
BIO UGE-05 6,14 m3/h (2,00m 1,80m 4,09m?
BIO UGE-06 11,39 m¥%h @2,50m 2.10m 7,59m°
BIO UGE-07 14,58 m¥/h (3,00m 2.00m 9,72m?
BIO UGE-08 18,72 m¥/h @3,50m 2,00m 12,48m?
BIO UGE-09 26,69 m¥/h (4,00m 2 25m 17,79m?
BIO UGE-10 41,33 m¥h @4,50m 2,65m 27 55m?

BIOFIBER RAN (Reator Anaerobio)

0 reator anaercbio de manto de lodo é a unidade primaria de remogéo
de matéria organica dos esgotos, capaz de remover entre 55 e 75%
de DBO. Os reatores anaer¢bios apresentam uma alta eficiéncia de
remocao associada a uma baixa producéo de lodo. Como os demais
equipamentos da HEMFIBRA, o BIOFIBER RAN também é um mddulo
cilindrico, vertical, compacto, pré-fabricado em PRFV.

0 tratamento ocorre a partir do proprio manto de lodo, rico em micro-

organismos decompositores, que irdo degradar o material organico
biodegradavel presente nos esgotos, estabilizando-o.

0 esgoto flui no reator num movimento ascendente e, ao atingir o
topo, cai numa caixa divisora de vazéo que garante uma distribuicao
equitativa em todo o equipamento. Na regido interna, existe uma
caixa de areia com fundo conico, onde os sélidos inertes remanes-
centes decantam. O metano gerado no processo € direcionado pelos
defletores e campénulas para a tubulagéo de coleta de gases, que sdo
recebidos num tanque anexo ao reator anaerobio.

MODELO VAZAO MEDIA 0 (m) AREA (m?) VOLUME UTIL (m) ALTURA UTIL (m)
BIO RAN - 150 1,6 m¥h 1,50 1,77 9,72 5,50
BIO RAN- 200 28mh 2,00 3,14 17,28 5,50
BIO RAN - 250 4,4 mh 2,50 491 27,00 5,50
BIO RAN - 300 6,4 m¥h 3,00 7,07 3888 5,50
BIO RAN - 350 8,7 m¥h 3,50 9,62 5292 5,50
BIO RAN - 400 11,3 m¥%h 4,00 12,56 69,12 5,50
BIO RAN - 450 14,3 m3/h 4,50 15,90 8747 5,50
BIO RAN - 550 214 m¥h 5,50 2376 130,68 5,50

BIOFIBER FBAS (Filtro Biologico Aerado Submerso)

0 filtro biolégico aerado submerso é um tratamento secundario
responsavel por elevar a eficiéncia da estacéo, pois quando associado
ao reator de manto de lodo remove entre 90% e 95% de matéria
carbonacea e solidos em suspensao. Por ser aerado, o filtro possui um
alto rendimento energético, o que implica numa aceleragcdo metabdlica
e 0 aumento da atividade decompositora dos microorganismos. O meio
suporte constituido de tubetes plasticos serve de substrato para
fixacdo e desenvolvimento dos microorganismos aerdbios, bem como
a retencdo de lodo no alto indice de vazios. Sopradores injetam
microbolhas de ar no interior de filtro, por meio de difusores.

Acoplado ao FBAS, acima do meio suporte, localiza-se o decantador
secundario (DCS) que retém os solidos remanescentes. 0 DSC possui
um leito acelerador, também composto por conduites cortados.

BIOFIBER ANX (Filtro Biologico com Camara Anéxica)

0 filtro biolégico com camara anoxica é uma inovagéo da HEMFIBRA
para remocao de nitrogénio dos esgotos. Além de ser um agente
eutrofizante, as formas de nitrogénio, como nitrato, ndo sdo removidas
nas estacoes de tratamento de 4gua e podem comprometer o padrao
de potabilidade das aguas de abastecimento.

0 BIOFIBER ANX possui trés camaras, sendo duas aeradas e uma
anoxica. 0 esgoto passa na primeira camara aerada que também
possui meio suporte constituido de tubetes plasticos, sendo 0 mesmo
processo do BIOFIBER FBAS. O esgoto passa pela primeira camara
aerada, onde ocorre a remoc¢do de material organico. Posteriormente
é conduzido para camara andxica, com auséncia de oxigénio e
presenca de nitrato, onde as bactérias desnitrificantes convertem o
nitrato em nitrogénio atmosférico. Apds isso, 0 esgoto passa pela
terceira camara, que é aerada. Por fim, 0 esgoto ainda é submetido ao
decantador secundario, resultando num efluente de 6tima qualidade.



BIOFIBER FBA - FILTRO BIOLOGICO AERADO

MODELO VAZAO MEDIA | @(M) |  AREA(M?) LEnosttgy | ALTURATOTALLEITOS - ayrupn ToTaL (m)

BIO FBA - 100 1.26 m®/h 1,00 0,79 1.90 2.40 3.40
BIO FBA-150 2.83m/h 1,50 1,77 4.25 2.40 3.40
BIO FBA - 200 5.06 m3/h 2,00 3,14 7.54 2.40 3.40
BIOFBA - 250 7.89mé/h 2,50 491 11.78 2.40 3.40
BIO FBA - 300 11.36 m3 /h 3,00 7,07 16.97 2.40 3.40
BIO FBA - 350 15.49 m® /h 3,50 9,62 23.08 2.40 3.40
BIO FBA - 400 20.22 m3 /h 4,00 12,56 30.14 2.40 3.40

BIOFIBER ANX - FILTRO BIOLOGICO AERADO COM CAMARA ANOXICA

MODELO AREA (m?) l‘,’{’,t"(mf) ALTURA UTIL (m) | ALTURA TOTAL (m)

BIO ANX - 100 1,00 0,79 3,38 4,30 4,50
BIO ANX - 150 1,50 1,77 7,60 4,30 4,50
BIO ANX - 200 2,00 3,14 13,51 4,30 4,50
BIO ANX - 250 2,50 4,91 21,11 4,30 4,50
BIO ANX - 300 3,00 7,07 30,39 4,30 4,50
BIO ANX- 350 3,50 9,62 41,37 4,30 4,50
BIO ANX- 400 4,00 12,57 54,04 4,30 4,50

BIOFIBER ANX - DECANTADOR SECUNDARIO

MODELO

VAZAO MEDIA AREA (m?) ALTURA TOTAL (m)

VOLUME UTIL (m?3)

BIO DCS - 100 1,26 m3/h 1,00 0,79 2,80 2,21
BIO DCS - 150 2,83 m¥/h 1,50 1,77 2,80 4,96
BIO DCS - 200 5,06 m%h 2,00 3,14 2,80 8,79
BIO DCS - 250 7,89 m¥/h 2,50 4,91 2,80 13,75
BIO DCS - 300 11,36 m%/h 3,00 7,07 2,80 19,80
BIO DCS - 350 15,49 m¥/h 3,50 9,62 2,80 26,94
BIO DCS - 400 20,22 m3/h 4,00 12,56 2,80 35,17

BIO FAN — 150 1,50 1,76 4.4 2,9 2,7
BIO FAN — 200 2,00 3,14 7,85 2,9 2,7
BIO FAN — 250 2,90 491 12,2 2,9 2,7
BIO FAN — 300 3,00 7,07 17,7 2,9 2,7
BIO FAN — 350 3,90 9,62 24,0 2,5 2,7
BIO FAN — 400 4,00 12,56 31,4 2,5 2,7
BIO FAN — 450 4,50 15,91 39,8 2,9 2,7
BIO FAN — 500 5,50 23,76 59,4 2,5 2,7
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